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1. Objetivo de la investigacion

Nuevas alternativas para la gestion de lodos

'I'.ratarr’uen.tos |:> Seleccion de condiciones de tratamiento
hidrotermicos s

Separacion de fracciones

Perspectiva bioeconomica: @

Proteinas -
lodo como fuente _ Interes
Carbohidratos rcial
renovable de recursos come

Acidos humicos
Lipidos, ADN, ac. uronicos...
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2. Desarrollo de la investigacion
2.1. Seleccion de las condiciones de tratamiento

Oxidacion  Temperaturay presion intermedias (160 °C 40 bar)
, * Uso de un oxidante (O,)
humEda e Oxidacion, reduccion de volumen y solubilizacion
Hidrolisis  Temperaturay presion intermedias (160 °C 40 bar)
, . * Ausencia de oxidante
termica e Reduccion de volumen y solubilizacion

Caracterizacion de ambos procesos [:> Seleccion de condiciones

* Efectos en el lodo (SS, DQO, IVL) * Maxima cantidad de proteinas
* Productos



2. Desarrollo de la investigacion

2.2. Separacion de las fracciones
* Enfoque para precipitacion de proteinas

Acetona

TCA

Ajuste pH

Sulfato
amonico

Desolvatacion y ruptura de la estructura
Adicion en relacion 2:1

Desolvatacion y cambio de pH
Adicion al 20%

Desnaturalizacion
AjusteapH?2,3,45,55y9

Desolvatacion (salting out)
Cuasi-saturacion (70%)
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3.1. Caracterizacion de los tratamientos hidrotérmicos

a) Propiedades fisicas

Concentracion

(g/1) Solidos totales y volatiles
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3.1. Caracterizacion de los tratamientos hidrotermicos

a) Propiedades fisicas

IVL Oxidacion Humeda IVL Hidrdlisis Térmica




3. Resultados

3.1. Caracterizacion de los tratamientos hidrotérmicos
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b) Propiedades quimicas
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3. Resultados

3.1. Caracterizacion de los tratamientos hidrotérmicos

c) Productos }v% *%
: — o2~ =
- Acidos humicos Carbohidratos
g/l mg/I
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3. Resultados

3.2. Determinacion de las condiciones de tratamiento

* Maxima cantidad proteinas = Condiciones seleccionadas de tratamiento

Concentracion (mg/l) Proteinas
10000 86 min; 8970 mg/I
9000 5 o
8000 k
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T 88 min; 8267 mg/|
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3. Resultados

3.2. Determinacion de las condiciones de tratamiento

* Parametros de los hidrolizados en las condiciones seleccionadas

86 min 88 min
3,96 6,04
0,95 1,00
10,27 4,92

61,51% reducc.| 32,43% reducc.

69,00% reducc.| 37,64% reducc.

2,47 1,47

0,339 g/g SSV, 0,312 g/g SSV,

0,187 g/gSSV, | 0,161 g/gSSV,

0,130 g/g SSV, 0,098 g/g SSV_




3. Resultados

3.3. Evaluacion de las técnicas de separacion
*Precipitacion: acetona, ajuste pH, TCA y sulfato amonico

% precipitado
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3. Resultados (Vo)
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3.3. Evaluacién de las técnicas de separacion ()

Olprot./an(HT) Factores de separacion (a): proteinas/dcidos humicos
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3. Resultados

3.3. Evaluacion de las tecnicas de separacion

C;
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prot /carb{HT) Factores de separacion (a): proteinas/carbohidratos
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3. Resultados o)

B
'

3.4. Discusion fl} /R\. "

*En las condiciones seleccionadas, 86 (OH) y 88 (HT), las
concentraciones de proteina fueron de 0,339 g/g SSV vy 0,312 g/g SSV
respectivamente

* En dichas condiciones también se da la maxima cantidad de
carbohidratos y acidos humicos = posibles efectos negativos en la
separacion

* Resultados de separacion dependen de las caracteristicas del
hidrolizado = efecto del método de hidrélisis
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4. Conclusiones

Es posible obtener y separar las biomoléculas presentes en el
lodo de depuradora sometido a tratamientos hidrotérmicos
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El método probado que mejor separa las proteinas en los
hidrolizados de HT y OH es el sulfato amonico

Existen otras técnicas de interés susceptibles de aplicacion
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