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« Cumplimiento normativo (RD 1620/2007) v
« Cumplimiento recomendaciones técnicas (IDAE torres de refrigeracion) v
« Cumplimiento requisitos usuarios finales X

« Validacion y optimizacion de membranas innovadoras

Nanofiltracion de fibra hueca

REQUERIMIENTOS DE CALIDAD
Raw water inlet o Tyrbidez < 150 NTU (300 ppm SS)
* Quimicamente estable con Fe, Al , Mn
DQO : 100-1000 ppm (limpiezas NaOCI —
ausencia de biofouling)
* Tolerante al cloro ( < 500 ppm, 250000

ppm/hr)

Permeate outlet

Eight bundles of fibres

Potting resin

Central permeate collector

Rawvw water

MODULOS Y OPERACION
= 8 pulgadas- 1.5 m (50 m?)
= Recuperation/modulo: 30-50 %
= Velocidad circulacién: 0.3-0.5 m/s
= Flujos: 20-40 LMH (dNF40)




e s : : ESTRATEGIA a =
" Reutilizaciéon para usos industriales AGUA A LA CARTA ~.2 "aqualia

Efluente =l I Agua

—p
EDAR N\ ultrapura
U F OI EDI Hidrégeno \ 4

Usos Usos

Usos agricolas Servicios

industriales industriales »?;B'
®
1 =
= > ‘ ‘-\\/1
115 SR Pa
i

Aqulpo Ppre ot

Agua limpia
para todos

» .
aqualia
Throvacidn

r N

| ULTRAFILTRACION OSOSIS INVERSA
Membrana polimérica fibras huecas 0.05 Aquaporin CLEAR Classic

Objetivo: normativa de reutilizacion y
recomendaciones técnicas

ELECTRODESIONIZACION
Mddulo IONPURE LX-10x-4

Objetivo: alimentacién
electrolizador
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100 M Sin carbon
90 M Con carbdn
80
Obtencién de un efluente de muy buena calidad 20
S
60
Se consigue obtener hasta un 49 % mas de permeado ;S
entre limpiezas: & 20
Menos tiempo destinado a limpiezas E 40
Menor consumo de reactivos: reduccion de un =
o 30
32 %
Menor ensuciamiento de las membranas: 20
10
Disminucion del tiempo de relajaciéon un 40 %, reduccion 0

del coste energético del proceso y minimizacién de
emisiones CO,

CARB CLT MET HCLOR DIC BENZ 4,5 IRB CAND VEN

Hasta un 74 % de
mejora en algunos
compuestos
Eliminacién del 70 %
con carbon

YrREWSIse
REsilent WAter Innovation for Smart Economy|
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- Digestion anaerobia de bajo coste- pequenas poblaciones é aqualia

Tecnologia aplicable hasta 2000 he

Réplicas en distintas climatologias:
Asturias, Salamanca, Badajoz

Operando en interior y exterior

Variacion de THR en funcién de la
estacion.

Verano 25-35 dias

Otono invierno 65-75 dias
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